
 

TECHNICKÝ LIST - ABS HRANY UNI fARbY 
 

Tolerancia hrúbky hrany 
 

HRÚBKA V MM TOLERANCIA 

0,45 - 0,7 mm - 0,10 mm + 0,10 mm 

0,8 - 1,0 mm - 0,15 mm + 0,10 mm 

1,1 - 1,6 mm - 0,20 mm + 0,10 mm 

1,7 - 2,0 mm - 0,25 mm + 0,15 mm 

2,1 - 5,0 mm - 0,30 mm + 0,15 mm 

 

Tolerancia šírky HRANY  
 

ŠÍRKA V MM TOLERANCIA 

11 – 14 mm - 0,20 mm + 0,20 mm 

15 – 31 mm - 0,30 mm + 0,30 mm 

nad 32 mm - 0,50 mm + 0,50 mm 

 

Profil hrany  
 

ŠPECIFIKÁCIA KONKÁVY tolerancia 

Spodná strana konkávy min. 0,01 – max. 0,15 mm 

Horná strana konkávy max. 0,50 mm 

 

Krytie pri hrúbke 0,45 mm uni farby   ÚROVEŇ rovnobežnosti  
 

ODTIEŇ  TOLERANCIA  VŠETKY ŠÍRKY 

tmavý odtieň 95�  � 3 mm/1 m 

svetlý odtieň 85�   

 

ABS UNI FARBY - TOLERANCIA ODCHYLKY VO FAREBNOM ODTIENI  
 

FAREBNÝ ODTIEŇ 
MAXIMÁLNA POVOLENÁ ODCHYLKA OD 

REFERENČNÉHO VZORKU DELTA E* 

biela MAX 0,8 DELTA E� 

svetlé farby Max 1,0 delta e�  

tmavé farby Max 1,3 delta e� 

Pre meranie sa používa spektrofotometer s meracou geometriou D8� a nastaveným typom osvitu D65. 

Presnosť meracieho prístroja: opakovateľnosť delta E� 0,01. 

 

POVRCHOVÁ ÚPRAVA 
 

ŠTRUKTÚRA POVRCHOVÁ ÚPRAVA TOLERANCIA 

štruktúra nelakovaná do 5° lesku hladká, gravír, perlička - 

štruktúra lakovaná 6°-30° lesku gravír, perlička TOLERANCIA:  5° 

štruktúra LAKOVANÁ 6°-50° LESKU HLADKÁ TOLERANCIA:  5° 

štruktúra lakovaná 90° lesku hladká  TOLERANCIA:  10° 

 



 

VLASTNOSTI 
 

VLASTNOSTI VYJADRENIE NORMA PRE TESTOVANIE 

Svetlostálosť 	 6 DIN 53887 

Bod mäknutia s Vicat B 10 N – 120°C/h 100 °C ISO 306 / B 120 

Zmŕšťovanie � 1� pri 85 °C v priebehu 1 hodiny podľa výrobcu granulátu ABS 

Tvrdosť podľa Rockwella 110 R-Skala ISO 2039 / 2 

Tvrdosť Shore D  73 DIN 53505 

Rázová pevnosť, 23°C  žiadna zmena DIN 53453 

Vrubová húževnatosť, 23°C 12 KJ / mm DIN 53453 

Ohnutie E-module 2300 Mpa ASTM D 790 

Odolnosť proti oderu 

(s Erichsen metod 318 č. 1) 
4 – 6 N vlastná metóda 

Chovanie pri horení Horľavý - 

INDEX HOrLAVOSTI B2 (horľavé AKO drevO) DIN 4102 

 

 

spracovanie 
 

ZPÔSOB KOMENTÁR 

Rezanie áno 

rádius áno Frézovanie 

kopírovanie áno 

Leštenie áno 

Strojové olepovanie áno 

Ohyb 0,45 - 0,9 mm hrany áno od rádiusu 30 mm, u lakovaných 50 mm 

Ohyb 1,0 mm - 1,5 mm hrany áno od rádiusu 40 mm, u lakovaných 60 mm 

Ohyb 1,6 mm - 2,0 mm hrany áno od rádiusu 50 mm, u lakovaných 60 mm 

Ohyb 2,1 mm - 3,0 mm hrany áno od rádiusu 60 mm, u lakovaných 60 mm 

Nános lepidla áno 

 

 

Čistenie 
 

Pre odstránenie zostatku tavného lepidla doporučujeme použiť špeciálne čistiace prostriedky. 

Pre celkové čistenie doporučujeme bežné domáce čističe alebo alkohol (výnimku predstavuje 

acetón a etyl-butylacetát (podľa DIN 68861, časť 1, číslo 1B). 
 

 

ADHéZNe VLASTNOSTI 
 

Na všetky ABS hrany je nanesená vrstva primer. Hranipex-primer v kombinácii s tavným lepidlom 

garantuje perfektnú adhéziu medzi hranou a doskou. 

 

Všetky tieto parametre vychádzajú z technických listov dodávateľov komponentov, z technologických 

možností pri výrobe ABS hrany z týchto komponentov, z našich skúseností pri skúškach spracovania ABS 

hrany UNI a z testovania pri certifikácii našich hrán v Zlínskom Inštitúte pre testovanie 

a certifikáciu. každému zákazníkovi Doporučujeme si odskúšať parametre ABS hrany UNI v bežnej praxi. 


